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POLYMERY |

Vysokomolekularni latky, nazyvané umelé latky, plasty, polymery
Pouziti - primysl, domécnosti, stavebnictvi

Nahrazuji klasické materiadly - kov, drevo, textil, sklo, keramika
atd.

Pocatek vyroby konec 19. stoleti
Nejvétsi rozmach 20. letech 20. stoleti (Némecko)

SUROVINY

Prirodni -kaucuk (stava z kauc¢ukovniku), neobnovitelné zdroje,
ceuldza, Skrob, bilkoviny

Umeélé - ropa, uhlik, zemni plyn
Polosyntetické - pfirodni hmoty zlepSené chemickymi pochody
(bilkoviny, ceul6za)

Syntetické - vyrobené z jednoduchych organickych sloucenin



PRIPRAVA
Vychozi surovinou jsou nizkomolekularni latky (monomery), z
nichZ vznikaji reakci polymery

Polymerace - spojenim jednotlivych molekul téze latky, vznikaji
slouceniny makromolekularni, bez vedlejSich produktu.

Kopolymerace - spojeni dvou nebo vice vychozich latek
(polymertt)

Polyadice - reakce, pfi niZ se vzajemné spojuji molekuly
monomeru, bez vzniku vedlejsi latky (napf. voda)

Polykondenzace - reakce, spojujici dvé i vice molekul v
makromolekuly, uvoliuji se vedlejsi produkty (napt. voda
amoniak apod.)



POMOCNE HMOTY
Pfisady ovliviiujici chovani latky pfi vyrobe, nebo jeji kone¢né
vlastnosti

Plniva - slouZi ke zlepSeni pojivych vlastnosti a ke zlevnéni latek

Inicidtory - latky navozujici reakci, v hmoté ztistanou chemicky
vazané

Katalyzatory - latky urychlujici reakci, nejsou chemicky vazané

Inhibitory - latky zamezujici samovolné polymeraci



VLASTNOSTI PLASTU

Zavisi predevsim na chemickém slozeni, struktufte, velikosti
jednotlivych fetézc.

Vlastnosti mohou byt stalé, nebo se méni vlivem okolnich
podminek (vlhkost, UV zatreni, teplota, charakter prostfedi apod.)

Elasticita - nizky modul pruznosti, tzn. vratna deformace i pti
velkém protazeni

Plasticita - vysoky modul pruznosti, po deformaci se nevrati do
puvodniho tvaru

Objemovd hmotnost - velika rozlisnost 10 - 1800 kg/m?3,v
zavislosti na slozeni latky

Modul pruznosti v tahu - v zavislosti ne teploté 100 - 1750 Mpa

TazZnost - v zavislosti na rostouci teploté, 1-100%



VLASTNOSTI PLASTU

Pevnost v tahu - podobna jako pevnost v tlaku 0,5 - 250 Mpa
Nasdkavost - zavisi na struktufe latky (porovitost), 0-8%

Teplotni roztazZnost - u plastu je velkd, velky soucinitel teplotni
roztaznosti

Teplotni vodivost - plasty patfi mezi nejucinnéjsi tepelné izolanty
Elektrické vlastnosti - plasty jsou nevodivé a vyborné izolanty

Chemické vlastnosti - odolnost proti ptisobeni kyselin a
rozpoustédel zavisi na struktufe a charakteru pfimési, vhodna
volba plnidel

Zivotnost plastii - nepiiznivé ovlivituje piimé slune¢ni zatenti,
mechanické namahani a povétrnostni podminky.

Vlastnosti plastii - prochdzeji neustalym vyvojem a zlepSovanim



VYROBA PLASTU e
1) LISOVANI
vyuziti tlaku, teploty a formy
vytrvzeni - reaktoplasty - ohfevem

- termoplasty - ochlazenim

plastovy dil zasobnik
granuli

1) vyhazovad

tryska ohrev

tekuty plast
. motor




2) VALCOVANI
- vyroba desek, podlahovych krytin, folii

- hmota je unasena vyhtivanymi valci, ve které hmota
mekne, nasledné je valcovana na danou tloustku
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3) VSTRIKOVANI

Zpracovavaji pouze termoplasty. Hmota se zahtiva a
poté je tato tavenina pod velkym tlakem vstfiknuta do
formy, ktera je studena a tavenina v ni tuhne. Odpad
1ze opét zpracovat.

..........

..........

Vsltilkovani



4) VYTLACOVANI

Tavenina plastu kontinualné vytlacovana pies
profilovaci zatizeni (vytlacovaci hlavu) do volného
prostoru. Technologie vytlacovani slouzi k vyrobé bud’
kone¢nych tvarti nebo k vyrobé polotovart.

Vyroba trubek, tyci, izolovanych vodict
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5) VYFUKOVANI

. Zpracovavaji termoplasty na duté predméty. Do formy
se vkladaji dvé folie, mezi které se privadi stlaceny
vzduch nebo péra. Po ohtati se kazda folie vytahne na
svou polovinu formy a ziska jeji tvar. Podobné se
mohou vyfukovat trubky nebo folie o tloustce nékolika

setin milimetru
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6) TAZENI

11)

Tazeni termoplasta. Postup pro misky z
polyethylenu, polystyrénu, PVCapod. Zahtaty list
termoplastu (3) je tvarnikem (1) taZen do tvarnice
(2).Nabyva tvaru tvarniku a po ochlazeni si ho
ponechava.

12)




POUZITY MATERIAL

,Pokud neni uvedeno jinak, jsou pouzité objekty vlastni originalni tvorbou autora.”
~Material je uréen pro bezplatné pouzivani pro potfeby vyuky a vzdélavani na vsech typech skol a skolskych zatfizeni.
Jakékoliv dalsi vyuziti podléhd autorskému zakonu. Veskera vlastni dila autora (fotografie, videa) 1ze bezplatné dale
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