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skupinu zaka. Predpokldda se zékladni znalost rozhrani systému
SURFCAM.
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Program pro CNC soustruh 1

Zpracujte v SURFCAMu postup obrabéni soucasti ze souboru:
S:\PRO_STUDENTY\CAM\Surfcam zadani\13 Soustruzeni 1\CAM 4SP Surfcam soustruzeni 1.ipt

Cela prace bude obsahovat:
- vyrobni vykres soucasti (IDW + vytistény vykres)
- model soucasti v polovi¢nim fezu pro obrabéni (IPT + SAT)
- postup obrabéni v SURFCAMu (SCEDU)
- NC program pielozeny pro S2000 (SUF + SET)
- sefizovaci list

Vykres soucasti

Zkopirujte do své slozky vyse uvedeny model. Nakreslete a vytisknéte vyrobni vykres
soucasti na format A4, pouzijte Sablonu 1SO-SPSPB.idw

Nazev vykresu 13 SURFCAM SOUSTRUZENI 1

Polotovar 248x65

Material EN AW-2024

Nazev souboru P¥ijmeni 13 Surfcam soustruzeni 1.idw

Nacteni modelu do Surfcamu

Upravte model soucasti na polovi¢ni fez (180°) a ulozte pod ndzvem
Prijmeni 13 Surfcam soustruzeni 1 rez.ipt

Ulozte kopii tohoto souboru ve formatu SAT pod nazvem

PFijmeni 13 Surfcam soustruzeni 1 Fez.sat a naCtéte do SURFCAMu

Obrys materialu

V SURFCAMu zméiite soufadny systém Nastroje — Osy - Primér soustruzeni.
Nakreslete osu soucésti v délce 64 (po zarovnani ¢ela polotovaru).

Ptesunite cely model levym koncem osy na soutfadnice DO, Z0. Nulovy bod obrobku bude
tedy shodny s nulovym bodem stroje.
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Nakreslete vnéjsi a vnitini obrys polotovaru podle pfipojeného obrazku. Pridavek
na zarovnani ¢ela neni nutné kreslit.

Zarovnani cela
Zvolte operaci NC - Soustruzeni — HrubCela. Vyberte body podle pfipojeného obrazku.
Bod navratu a Bod najezdu zadejte na D100 a vhodné délce (v ukazce D100, Z85).
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Prvni ¢ast tabulky pro soustruzeni je stejnd pro vSechny operace.

Zarovnat Celo

Informace o Mastroji | Zarovnat Selo | SoustruZeni

Zaobleni 3picky: (04000
vy Be. Material Mastroje: |- hid -
Primérawvy Cfzet: (1 Heznd Fychlost: 70.0
Pracovni Ofset: ID— Triska: 0.150000
Vieteno: [Hawni ] Vipodet Rychlosti | ¥ Auto

Fasobnik: | Pfedni - Max Ctacky: 22281

M&fena £ Délka: |0.0000 Max Otadky [~
Méfena X Delka: |0.0000
Chlazeni: |Kapalina -

Otadky: [531 jccw | fot/min | SS: [80.0000

Posuv: [53.1000 Imm/min = | TFiska Pfi Posuvu: [0 1000
Zavrt. Posuv: (531000 Triska Pfi Zavit.: [p 1

Cislo Programu: |D Vot PFikazy Postprocesomn |

Komentare:  Mic |

Oteviit | Ulo3it | Ulosit jako | ok |  Stomo | Napovada

Oznacéeni soustruznickych nastrojii v SURFCAMu
Priklad oznaceni CNMG431B 0.4mm OD FACE/TURN 80 Deg

CNMGOD431B — oznaceni vyménné bfitové desticky
0.4mm — polomér $picky néstroje
OD — vnéj$i/vnitini niZ — OD — vnéjsi niz

ID — vnitini niz
FACE/TURN — typ noZe viz. déle
80 Deg — uhel Spicky néstroje
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Zakladni soustruznické nastroje
Oznaceni v SURFCAMu Oznaceni podle normy ISO

CNMG431B 0.4mm OD FACE/TURN 80 Deg SCLCR/L

4

wewr

CNMG431B 0.4mm ID FACE/TURN 80 Deg $12K - SCLCR/L
hrubovaci nliz na vnitini ¢elni a valcové plochy, tihel $picky 80°, polomér $picky 0,4mm

DNMG431B 0.4mm ID FACE/TURN 55 Deg $12K - SDUCR/L
dokoncovaci niiz na vnitini ¢elni a valcové plochy, thel Spicky 55°, polomér Spicky 0,4mm

NG2031R 3.1750mm OD GROOVING XLCFR/L
zapichovaci vné&jsi nliz, Sirka ostii 3,1750mm

V zaloZce Zarovnat &elo Vvyberte pouze Hrubovani a zadejte velikost piidavku pro
zarovnani ¢ela a velikost jedné tiisky.

Zarovnat Celo - Obnovit Drahu Nastroje

Informace o Mastroji  £arovnat Selo l Soustruieni ]

Operace: (0D Celng | !
Korelkce Mastroje: |SL|HFC:’-".|"-"| j _‘1
Podfezani:  |p= -
Hub. a/nebo Dokondeni: -
Tolerance Kivky: |0.0100 PFidavek Po Strané: {0.0000
Odjezd pii navratu: |2_5DDD Bezpeéna Vzdalenost: |2.5I}I}I}
Ponechat PFidavek v X: |0.0000 Ponechat FFidavek v Z: [0.0000

Odebrat: [1.0000
Hrubovaci Krolk: |'|.DDE'D Zabér Nadista: |
Lhel Délka
Cbrabéni: |_5[;._|}[:.|}[:.
Mawrat: |n.[:-[:-[:-[:-
Njezd: |-5[:-_|}[:-|:-[:- |D.DDDD
Odjezd: |3|:-_[:|[:-[:-[:- |D.DDDD
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Drahy nastroji by mély vypadat podobn¢ jako na nasledujicim obrazku.

Vrtani

Vrtani proved’te zpisobem NC - Soustruzeni — Vrtat.

Pouzijte stfedici vrtak a Sroubovité vrtaky piislusnych priméra.
Pt1 soustruzeni je kazda vrtaci operace zadana samostatné.

Vychozi bod pro vrtani je pravy konec osy soucasti.
Bod navratu zadejte na ose Z (napt. D0, Z100)
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Zadejte polozky podle obrazku. Hodnoty Vychozi Rychloposuv a Bezpeé&na Vzdalenost
jsou vztazené k pocatku soutadnic a musi lezet pred obrobkem!

Vrtani na Soustruhu - Obnovit Drahu Nastroje

Informace o Mastroji  Mastaveni vitani na soustrubu l Soustruieni ]

Uhe! Wrtaku:

Vzdalenost:  |0.0000
|5u-.nnnn

|E?.5DDD

Wychozi Rychloposuy:

Bezpetna Vzdalenost:

Navrat ko hiowina Fychlop.

Caszova Prodleva: |D.DE'DD

Wyzka Zabénu:

Vaertdvan i-Pridavek: Po |
Strané:

Vnéjsi podélné soustruzeni
Zvolte operaci NC - Soustruzeni — Po délce
Obrys modelu a hranici materialu vyberte podle nésledujiciho obrazku
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V zalozce Panel Soustruzeni dopliite idaje podle ptipojeného obrazku.

SoustruZzeni Priméru

Informace o Mastroji  Panel SoustruZeni lSoustn.lieni]

Cperace: |[:||:| Po Délce j
Korskee MNastroje:  |sURpCam —

Poezsn ([ ~

.

Odjezd pfi navratu: |2_5[:.[:.[:.

Bezpecna Vzdalenost: |2_5|].|}|}

Pridavek Po Strané: |[;._[;.[:.[:.[:.

Ponechat PFidavek v X |p nooo ik |I}.I}DI}D

Hrub. a/nebo Dokondeni:

Z3bér pfi Hubavani: |1 0000

Zabér Madisto: |[:..5[:1[:-D

Uhel Délkea
Obrabéni: |1 20.0000

Nawrat: |5|:-.[:-[:-[:-[:-
Najezd: |1 30,0000 |D.DDDD

Odjezd: |5|:-_[:-[:-[:-[:- |D.DDDD

Dokon. Prejezdy: |1 Dokoné. Vistew: |0
Orevit | Ulosit | o3t joo | oK | Somo | Napovéda
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Drahy nastroje by mély vypadat podobné¢ jako na nésledujicim obrazku.

Vnitrni podélné soustruzeni
Vnitini soustruzeni zadejte podobné jako vnéjsi soustruzeni, pouze spravné zvolte vnitini niiz.

Zapichovani a upichnuti

Pro zapichovani zvolte operaci NC - Soustruzeni - Zapichovani. Obrys modelu vyberte
podle pfipojeného obrazku. Hranici materialu neni téeba pii zapichovani zadavat.

Kazdy zapich zpracujte jako samostatnou operaci.
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Vyberte vnéjsi zapichovaci desticku 3,175 mm a upravte Sifku na 3 mm.

SURFCAM Vybér Noze

e 01 +//X

Tabulky: | RE

Platri nastroj Sitka fad

Viastni 0:3:0.127 3.0000

NGZ031R 0.7874mm FACE GROOVING  0.7974

NGZ031R 0.7674mm D GROOVING 0,774 Uhel orientace
NG20F1R 0.7874mm 0D GROOYING  0.7874

NG2031R 1.193%mm FACE GROOVING  1.1338 | _ 30.000000

NGZ2031R 1.1938mm ID GRODVING  1.1938
NG2031R 1.1938mm 00 GRODWING  1.1938
NG2O31R 1.5743mm FACE GROOVING  1.5748
NG2O31R 1. 5748mm ID GRODVING ~ 1.5748
NG2031R 1.5748mm 00 GROOVING 11,5748 L
NG2031R 2.3876mm FACE GROOVING  2.3975
NG2031R 23876mm ID GROOVING  2.3875
NG2031R 2.3876mm 0D GROOVING  2.3878 U
NG20F1R 31750mm FACE GROOVING ~ 3.1750 sirka DraZley

/ 3000000
EG2US1H 3.1750mm 0D GROOYING 3.1?50' 2 Zaobleni Spitky Bezpecny uhel |po strang]
=5 0.127000 0.000000

Wi 50 10 05 | 01 |
Ok | Zrugit | Mapoveda |

Drahy néastroji by mély vypadat podobné jako na nasledujicim obrazku.
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Pro upichnuti vyberte operaci NC — Soustruzeni — Upichovani.
Jednotlivé body vyberte podobné jako pii zarovnani cela.

bod na zadni plose

V zalozce Upichovani nastavte Typ Rohu: Srazeni a zadejte velikost zkoseni hrany pred
upichnutim. Zkoseni tedy nemusi byt na modelu vytvorené a lze jej zadat pouze Ciselné.

Upichovani

Informace o Nastroji  Upichovani l SoustruZen |

Korekce Mastroje: |SL|HFCI—'~.|"-"| ﬂ
Pridavek Po Srané: (00000 T&

Bezpednd Vzddlenost: |2.5[:1[:-[:-

Smér Obrébéni: |-5.[:-.|}[:-DD

Hlavni Primeér: |45_[:-[::[:-[:-

Vedlejgi Primér: |2|}_[:-[:u[:u[:-

Zplisob Déleni: | PFerudovans j
Prinistek: |5_[:-[:-[:-[:-
Nawrat: |[:-.5[:-[:-[:-
Bocni Krok:

Typ Rohu:

Srazeni/Zaobleni:

CISTEN. | Ang -

Material k odebrani: |[;._[;.25[;.

Ctevrit Ulozit Ulozit jako | QK | Stomo Mapovéda
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Vsechny drahy pro obrabéni by mély vypadat podobné jako na nasledujicim obrazku.
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Postprocesing

Pro cely postup obrabéni vytisknéte sefizovaci list.

Postup vrtani nebudete prevadét do NC programu.

Zvolte PFidat nové nastaveni do projektu a cely postup obrabéni rozdélte na samostatnou
¢ast pro soustruzeni a samostatnou ¢ast pro vrtani.

1

il

x| Of «|m|

|Lathe j

- | celd postup

.al zarovnani cela -Mastroj 1 FAMUC

@ 5= navitani -Nastroj 4 HAAS

.}}ﬁ wrtani 10 -Mastro] 5 HaAS - GF1AGT2

@ 5= viténi 18 -Nastroj 6 ORI SEICI

opf wnéjsi podélné -Nastroj 1 EELFI‘EAE'K' -GG

Ops, ¥nitini podélné E 550

@, zapich uzdi Haaz 5L - Spost

@, zapich Sirdi kori Seiki - Spost
MILL/TURHM - Spost
APT-CL

A zarovnani Sela M asto) 1
H oy podélng -M astroj 1

it podéing
zapich uE
zapich #irdi
upichruti

@5 navitani -Mastraj 4
@S witani 10 Nastra) 5
@5 witani 18 Nasta) 6

<Maonex
ArcFlr
MHurbFle
ZRangeFltr

Dizplay all pozts in postiorm.| |

o Malé lkomy  © Welké lkony PostProces ‘ Hotava | M apovéda ‘
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Postup soustruzeni pielozte do NC programu pro SRL 20 CNC.
Vypocteny NC program uloZte do slozky Dokumenty S ndzvem
Prijmeni 13 Surfcam soustruzeni 1.suf
V simulaci $2000 nastavte polotovar s vnitinim primérem stejnym jako vrtak pouzity
v SURFCAMu.
Znovu ulozte v $2000 celou praci, ¢imz vznikne soubor s nastavenim
Prijmeni 13 Surfcam soustruzeni 1.set
oba soubory zkopirujte do své slozky na disku S:

Simulace v $2000 by m¢la vypadat podobné jako na nasledujicim obrazku.

_|_

Odevzdat:

Prijmeni 13 Surfcam soustruzeni 1.idw
Prijmeni 13 Surfcam soustruzeni 1 fez.ipt
Prijmeni 13 Surfcam soustruzeni 1 fez.sat
Prijmeni 13 Surfcam soustruzeni 1.scedu
Prijmeni 13 Surfcam soustruzeni 1.suf
Prijmeni 13 Surfcam soustruzeni 1.set
vykres soucasti

sefizovaci list
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llustrace: archiv autora
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